SISTEMA DE MITIGACION, RECUPERACION Y ELIMINACION
DE COMPUESTOS ORGANICO VOLATILES ( COVs)
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Descarga
Naves

32 [Ton/afo]

Total Emisiones

5D

[Ton/ano]

Carga
Camiones

23 [Ton/afio]

Fuentes de COVs Terminal
Maritimo Oxiquim Quintero
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N
eGasolinas
Hidrocarburos
Y,
) N
eEstireno
*\VAM
Mondémeros EEYY\\\Y/
y,
N
eMetanol
Alcoholes e|sopropanol
y,
N
eEscaid110
e EXXSOL
eAguarras y
Contaminantes Total Zona (*) Oxiquim
MP 860 ton/afio 0 ton/afo
SO2 14.765 ton/afio 0 ton/afio
NOx 6493 ton/afio 0 ton/afo
COVs 1226 ton/afo 55 ton/afio

FUENTE: INFORME INVENTARIO DE EMISIONES ANO 2021 EN EL MARCO DE LOS
ARTICULOS 32 Y 52 DEL D.S N° 105/2018 DEL MINISTERIO DEL MEDIO AMBIENTE




P.P.D.A

El Plan de Prevencion y Descontaminacion
Atmosférica paralas comunas de Concodn,
Quintero y Puchuncavi (D.S. N°105/2018
del MMA), establece una serie de medidas
para las principales fuentes de emision
identificadas en la zona.
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Principales Medidas

Restrictivas

XD

Control de emisiones a ENAP
Refinerias Aconcagua (MP SO, v
NOy )

[,
==

Control de emisiones en quemas
agricolas , forestales y

.o
©

®) (%

calefaccion domiciliaria a

Sequimiento y vigitancia de la
calidad del aire

Control de emisiones Calderas
industriales (MP, SO, y NOy )

%

¥ ; - " Control de emisiones Complejo
CODINA ARSEweR Sr oo i~ l Termoeléctrico Ventanas de AES
Gener S.A (MP, SO, y NOy)

Division Ventanas (MP y SO5)

Control de emisiones de COVs

(procesamiento y
almacenamiento de

Hidrocarburos)

Control de emisiones de MP en
Fuentes Areales (Aridos y
graneles solidos)

Compensacion de emisiones Gestion de episodios criticos

Difusion y educacion ambiental

Restriccion que

aplica al Terminal
Maritimo Oxiquim
Quintero
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Principales Medidas
Restrictivas que aplican al
Terminal Maritimo Oxiquim

Quintero
Kﬂ-. CONDICION DEL FACTOR DE VENTILACION METEOROLOGICO \
Dia Miércoles 21 de Septiembre Jueves 22 de Septiembre
Hora* 13:00 | 1400 | 15:00 | 16200 | 1700 | 18:00 | 18:00 | 20-:00 | 2100 | 22:00 | 23:00 | O0:00 | 04:00 | 02:00 | 03:00 | 04:00 | 05:00 | 0800 | O7:00 | 0B:00 | 0800 | 10200 | 19:00 | 92:00 | 13:00

Condicidn B B B B B B B B B R R

\ | B | Condiciones Buenas | R | Condiciones Regulares |85 BT Tel ) T8 5 B EES J

No cargar mas de 1
camidn de productos

como:
o v' Gasolina Reduccion de flujos de Prohibicion de realizar
oxiquim.com v VAM descarga entre un 15-25% trasvasijes entre estanques




Tecnologias Dispo

nibles

para el Abatimiento de COVs

Control en el punto de
emision (MTD)

Oxidacién térmica

ecnooglas de L
abatimiento de COV

Recuperativas &g

oxidacion biolégica e

Adsorcion

Absorcion

oxiquim.com

; bioscrubber

Biotrickling

La bdasqueda de
tecnologias se centrd en
mas de 85 proyectos en
operacion.

Seleccionando la opcidn
gue cumplia con los
estandares europeo.

Garantizando asi el
cumplimiento de las
normativas y la
excelencia en la gestion
ambiental.
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¢,ENn qué consiste la

Innovacion?
La integracién de distintas tecnologias que permiten el Tecnologia de Control en el Punto de Emision: La
abatimiento del 95% de los Compuestos Organicos Volatiles construccion y puesta en marcha del Isla de Carga Cerrada

y Techos Flotantes Internos en los estanques que
almacenan productos que emiten COVs, durante el
segundo semestre del afo 2022.

(COVs), siendo la primera experiencia de este tipo en Chile,
donde no existe un estandar y normativa respecto a este tipo de

emisiones.

Tecnologia de Eliminacion: La construccién y puesta en
Con unainversion cercana a los US$ 14 MM, la solucion marcha del Oxidador Térmico Regenerativo (RTO),
lograda esta siendo vista como un referente para la Bahia de durante el primer semestre del afio 2022.

Quintero-Puchuncavi en el abatimiento de COVs, la cual esta

. . Tecnologia de Recuperacidn: La construccidn y puesta en
compuesta por las siguientes Tecnologias:

marcha Unidad Recuperadora de Vapores (VRU), durante
el segundo semestre del afio 2022.

La integracidn de las 3 tecnologias mencionadas
anteriormente, que permiten el abatimiento del 95% de
los COVs durante el proceso de descarga de naves,
almacenamiento en estanques y carguio de camiones.

oxiquim.com
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BlUsqueda de la Mejor
Isla de Carga Cerrada y Techos SOIUC'én a Implementar

Flotantes Internos en los
estanques que almacenan

productos qué emiten COVs \

f

’

~oxidador te O

recuperativo RTO

Oxidacién térmica

Control en el punto dé

emision (MTD) L

\

- oxidador termico

—

irecta

abatimiento de COV oxidacion biolégica &g

~

Adsorcion

oxiquim.com




Tecnologias Implementadas en Sranum
Terminal Maritimo Oxiquim Quintero
para el Abatimiento COVs

r

@ Control en el punto de emision = Islade Carga de quimicos con carga cerrada y recuperacion de
vapores, junto a Techos flotantes internos con sello doble, con un nivel de eficiencia por sobre un 95% en
la limitacion a la generacion de COVs al contacto con el Oxigeno.

® Eliminacién = Reductor Térmico Oxidativo (RTO), la cual elimina los COVs generando como resultado

CO2 y vapor de agua.

@® Recuperativa - Unidad Recuperadora de Vapores (VRU), que permite recuperar los vapores de
hidrocarburos con una eficiencia por sobre el 95%.

\_
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Control en el Punto de Emision - Sraoum

Isla de Carga

e

it v
ATy

3 5‘,1:.

LaIsla de Carga posee conos de control de emision que permiten una
carga cerrada, conectados ala VRU si es gasolina (recuperacién) oala -
RTO si es un Quimico (eliminaciéon).

oxiquim.com




Control en el Punto de Emision - Sraoum

Techo Flotante con Sello Doble

ANTES 70-75% 95%

Contencion COVs Contencion COVs

CASO TECHO FLOTANTE CASO TECHO FLOTANTE
SELLO SIMPLE (CERRADO) SELLO DOBLE (CERRADO)

*Techo flotante con leve distancia a contenido del estanque. *Techo flotante en contacto con el contenido del

estanque, lo que evita que tenga contacto con Oxigeno y
se generen COVSs.

oxiquim.com
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Ellminacion-> Oxidador Térmico

Recuperativo (RTO)

95%

Contencién COVs

RTO — Reagenerative
Thermal Oxidation

e v

' ~
R ey D ! ‘ %
Srocess valves and inlet ] outlet
sonducts ;

~ —1
Surge circuit
in

T

*Techo flotante con leve distancia a contenido del estanque. Instalaciones conectadas a RTO
18 Estanques

Isla de Carga de Quimicos

VRU

oxiquim.com




Eliminacion-> Oxidador Sraaum

Termico Recuperativo (RTO)

3 Eliminacion de COVs

1 Ingresanlos COVs de los
Estanques de Quimicos sumado
al 5% que no recupero la VRU

2 Seinyecta Aire a la Combustion para
gue se genere la Oxidacion

Eliminacién COVs : entre 95 - 99,8%.
Eficiencia Térmica : 95%.

oxiquim.com Como resultante a la Oxidacion se libera CO2 y Vapor de Agua.




Recuperacion-> Unidad Saoum
Recuperadora de Vapores (VRU)

VRU - Vapour Recovery Unit (U '
Recupe O
ik, | & 5
L | | | P
= A= | ‘
| sy 4.
Instalaciones conectadas a VRU Ademas de evitar la emision de los vapores de
oxiquim.com Isla de carga de Gasolina Gasolina de la carga de camiones, se recupera el

producto. Los vapores que no son recuperados son
_ s e




Recuperacion-> Unidad
Recuperadora de Vapores (VRU)

& xxquim

-

Process Air Outlet

30 It de Gasolina (COVSs) se evaporan en el
proceso de carga de Gasolina

El excedente que no se recupera, pasa a la RTO
junto a los COVs provenientes desde los

Estanques de Quimicos e Isla de Carga

=
= I~
Absorbent Outlet

= @, i |

\.

Absorber
Column

Extractiom

Fan

gA

Vacuum

Pump

De los 30 It de Gasolina en estado gaseoso
(COVs) se Recupera el 95% a estado liquido
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Flotantes
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FLUJO SISTEMA IMPLEMENTADO
g En este proceso 9 Unidad recuperadora

de Vapores (VRU)
Recupera el 95% de los

Llegan las

con TEl con se Evaporan 30

It de Gasolina

doble sello

por camion vapores generados en
Naves con cargado lalsla de Carga
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Después de la Implementacion de la Innovacidn

/" 4. CONDICION DEL FACTOR DE VENTILACION METEOROLOGICO I
Dia Miércoles 21 de Septiembre Jueves 22 de Septiembre

Hora* 13:00 | 14:00 | 15:00 | 1600 | 1700 | 18:00 | 18:00 | 20-00 [ 29-00 | 22:00 | 2300 | 0000 | 04:00 [ 0200 | 03:00 | O4:00 | 05:00 | D800 [ O7:00 | 0800 | ©6:-00 | 10:00 | 44:00 | 12:00 | 13:00
Condicién B B B B B B B B B R R R R B

-

| B | Condiciones Buenas | R | Condiciones Regulares  [8" BT T Ty (=8 5 B R

Sin restriccion en Sin restriccién en Sin restriccion en
oxiquim.com Carga de Camiones Descarga de Naves Trasvasijes




Impacto en ODS -> Sistema de Mitigacion, Saaum

Recuperacion y Eliminacion de Compuestos
Organicos Volatiles (COVs)

s
SALUD INDUSTRIA, 1 CIUDADES Y 1 PRODUCCION
Y BIENESTAR INNOVACION E COMUNIDADES Y CONSUMO
INFRAESTRUCTURA SOSTENIBLES RESPONSABLES
g |==]=5[55
.
oxiquim.com
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¢, Cual es el ?

Durante el afio 2023 solo existieron 36 dias sin restricciones a la operacion de la Bahia Quintero-Puchuncavi por
malas condiciones de ventilacion.

Antes de la Innovacion, con mala ventilacion de la Bahia, solo se puede cargar 1 camion por dia (en promedio son 40
camiones/dia), se reducen los flujos de descargas de barcos en un 25% y se prohibe realizar trasvasijes de productos entre
estanques.

Después de la Innovacion, con mala ventilacion de la Bahia, no hay restricciones en la Operacion del Terminal Maritimo Oxiquim
Quintero deja de estar sujeto a las restricciones del Plan de Prevencion y Descontaminacién Atmosférica (PPDA), el cual limita la
operacion de las empresas en periodo de mala ventilacion de la Bahia de Quintero/Puchuncavi, generando impacto en:

—

Operatividad Continua y Seguridad en el Suministro de Combustibles y Materias Primas para los clientes del
Terminal: La capacidad de operar sin restricciones durante periodos de mala ventilacion en la Bahia Quintero-
Puchuncavi permite un abastecimiento continuo para los clientes que operan desde el Terminal, dando continuidad
operacional incluso durante periodos de episodios criticos, que podrian afectar a el suministro en la Zona Central.

Compromiso con la Comunidad: La implementacion de tecnologia refuerza el compromiso con la comunidad local,
posicionando al Terminal como un lider y referente en practicas sostenibles y responsables.

Gastos de operacion evitables para los clientes: La garantia a los clientes de que el Terminal opera libre de las
restricciones del PPDA, evitando costos por sobrestadia de naves y/o camiones que pueden sumar entre US$
350.000 y 600.000 anuales, en funcion de los dias con restriccion en la operacion.

Pérdida de Ingresos Propios: La operacion del terminal con las restricciones del PPDA significa una pérdida del 75%
de los ingresos por recepciéon de naves y carga de camiones con productos que generan COVS.

N—
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¢, Cudles son las Barreras que

dificultan su replicabilidad?

e

® Requiere una gran inversién, que en el caso del Terminal Maritimo Oxiquim Quintero fue de US$ 14
MM.

® La solucioén es replicable en la medida que se entiendala complejidad de la operacion, atendiendo los
tipos de productos almacenados junto a sus emisiones Y la integracion de las tecnologias como
un sistema de abatimiento de COVs.

® Actualmente Chile carece de normativa para la regulacion de emisiones Compuestos Organicos
Volatiles. Esta innovacion implementada para solucionar la problematica del terminal en relacién al
Plan de Prevencion y Descontaminacion Atmosférica (PPDA), permitiendo elevar los
estandares operativos y asegurando un entorno mas saludable para la poblacion.

\.
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Caso Exitoso para la Mitigacion

de COVs en Quintero-Puchuncavi

e

® La implementacion de un Sistema de Mitigacion, Recuperacion y Eliminacion de Compuestos
Organicos Volatiles (COVs) que permite al Terminal Maritimo Oxiquim Quintero operar en
condiciones de emergencia ambiental, eliminando las restricciones contenidas en el Plan de
Prevencion y Descontaminacion Atmosférica (PPDA).

® Elliderazgo en la innovacion ejecutada no solo reduce emisiones, sino que también permite dar
cumplimiento a las expectativas de descontaminacion de las comunidades y autoridades de la
Bahia Quintero-Puchuncavi.

® Siendo la primera experiencia de este tipo en Chile, donde no existe un estandar y normativa

respecto a este tipo de emisiones, la solucién implementada se ve como un referente a seguir para
la zona industrial de Quintero-Puchuncavi.

Industria Peligrosa # Industria Contaminante

\.
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Terminal Maritimo de Quintero






	Diapositiva 1
	Diapositiva 2
	Diapositiva 3
	Diapositiva 4
	Diapositiva 5
	Diapositiva 6
	Diapositiva 7
	Diapositiva 8
	Diapositiva 9
	Diapositiva 10
	Diapositiva 11
	Diapositiva 12
	Diapositiva 13
	Diapositiva 14
	Diapositiva 15
	Diapositiva 16
	Diapositiva 17
	Diapositiva 18
	Diapositiva 19
	Diapositiva 20
	Diapositiva 21
	Diapositiva 22
	Diapositiva 23
	Diapositiva 24
	Diapositiva 25

